
【001】技术需求发布表单

需求标题 高压陶瓷用特殊涂层

行业领域 新材料，医疗健康，高端装备，航天航空

需求提出时间 2024-07-24

需求类型 现有产品技术提升或工艺改进，研发新产品，拓展新业务领域

现有基础
我司是国内前三的 CT 球管高压陶瓷供应商，拥有国内 70%的 CT

球管的客户资源。

技术匹配关键词 CT 球管，陶瓷涂层，二次电子抑制

现有状况

1.已有研发基础 □是 ☑否

2.有相关工艺设备 ☑是 □否

3.有技术的消化吸收能力 ☑是 □否

4.有与其他科研单位有过合作 □是 ☑否

需求详述

CT 球管是医疗影像产业链上的核心部件，被誉为 CT 之“芯”。由于飞利浦

Dunlee、Varex 等进口品牌长期垄断中国市场，2016 年开始，中国十三五计划明确

提出“重点突破 CT 球管”，中国市场涌现出一批以武汉联影、日联科技、麦默真

空、智束科技等为领头企业的 CT 球管厂家，但国产高热容量球管仍处于研发起步

阶段。高热容量球管多处使用氧化铝陶瓷材料，但单纯的氧化铝裸瓷会导致很多二

次电子残留，电子聚集后可能导致击穿。目前，国外用于 CT 球管的高压陶瓷产品

都有一层复合涂层，而国内的陶瓷厂商还没有这种工艺，也没有研发基础。因此本

项目需要一种针对氧化铝陶瓷材料的特殊涂层技术。

预期效果

涂层的具体要求：应用于真空陶瓷及 X 射线陶瓷，涂层介电常数为 3~5，表面

电阻率在 5.7x1011Q~1.2X1012Ω的范围内，结合强度在 1.26~2.56MPa，或涂层介电

常数为 3~5，表面电阻率在 2.2x1010Ω~4.6x1010Ω的范围内，结合强度在

1.47~2.09MPa，使其沿面闪络性能提高了原来的 2 倍。 测试方法：做成 X 射线管

（一般真空度 10 负 5-6），在高频便携式 X 射线机中升压检测是否放电。 提供产



品后，需经客户测试合格。

需求附图

预算金额 万元 ☑双方协商



【002】技术需求发布表单

需求标题 不锈钢/坡莫合金复合箔材发热材料

行业领域 新材料，海洋开发

需求提出时间 2024-07-08

需求类型 在现有业务领域，开发新产品

现有基础
该产品是仿照进口样品的试制，企业现有 20 辊轧机，有全套冷

轧带材的加工设备，可以自行冷轧至成品

技术匹配关键词 箔材、坡莫合金、双金属复合材料

现有状况

1.已有研发基础 □是 ☑否

2.有相关工艺设备 ☑是 □否

3.有技术的消化吸收能力 □是 ☑否

4.有与其他科研单位有过合作 □是 ☑否

需求详述

本公司为冷轧企业，主要以金属材料为主生产各种冷轧板、带、箔材。不锈钢

/坡莫合金复合箔材用于发热元件的制造，由坡莫合金经电磁感应发热，通过不锈

钢层传导。目前该类材料主要以国外进口为主。我司已经尝试过采用等离子喷涂获

得复合层，总厚度 8mm，但是双层金属的塑性很差，无法进一步冷轧加工。论证过

磁控溅射和电镀，均有较大技术难度，电镀无法实现 Fe、Mi、MO 三种元素的镀层，

磁控溅射成本过高。因此需要一种能够制作不锈钢/坡莫合金双金属复合箔材的工

艺，能够达到进口替代的条件。

预期效果

1. 产品主要技术指标：（1）尺寸要求双层规格：厚度在 50~120 微米之间，宽

度大于 20mm；SUS430 层，45~105 微米厚；1J85 层，15~20 微米厚。卷材（提供

收卷盘），长度要求 3000m 以上。（2）力学性能要求 维氏硬度@HV0.2 小于 180。

（3）磁性能 1J85 层，居里温度在 390~410 度；SUS430 层：居里温度在 600~660

度。其它磁性能待定。

2.主要经济指标箔材量产时，成品单价不高于 400 元/kg，卷材长度不低于

3000m。

预算金额 万元 ☑双方协商



【003】技术需求发布表单

需求标题 一种低硫蒽油技术研究

行业领域 化学化工

需求提出时间 2024-01-01

需求类型 研发新产品，拓展新业务领域，现有产品技术提升或工艺改进

现有基础

公司蒽油年产量约 5 万吨，产品广泛应用于化工、建材、医药、

冶金等行业。该项目我公司前期已与多家高校院所进行前期攻

关，目前暂无实际科研攻关进展。

技术匹配关键词 脱硫、精制、低硫蒽油

现有状况

1.已有研发基础 ☑是 □否

2.有相关工艺设备 □是 ☑否

3.有技术的消化吸收能力 ☑是 □否

4.有与其他科研单位有过合作 ☑是 □否

需求详述

本项目蒽油为塔底蒽油，无脱晶。现需对蒽油中有机硫进行有效脱离，同时尽

量减少投资成本。蒽油内有机硫分离技术难度大；现有部分技术投资成本过高或脱

离效果不佳。前期未进行实质性尝试，目前仍处在理论科研论证阶段。

预期效果

蒽油内有机硫含量降低至500PPM以内，达到后续企业生产超导电炭黑的要求。

预算金额 万元 ☑双方协商



【004】技术需求发布表单

需求标题 工业机器人系统的验证测试

行业领域 人工智能，高端装备

需求提出时间 2024-02-23 

需求类型 现有产品技术提升或工艺改进

现有基础 系统的工业机器人性能检测方案和设备。

技术匹配关键词
机电一体化技术、代码单元测试、集成测试、工业现场总线、伺

服控制等

现有状况

1.已有研发基础 ☑是 □否

2.有相关工艺设备 ☑是 □否

3.有技术的消化吸收能力 ☑是 □否

4.有与其他科研单位有过合作 ☑是 □否

需求详述

对现有工业机器人系统展开验证测试，需求是能够全面地对工业机器人各零部

件、软件以及整体功能、性能测试，并能够建立完整的机器人测试模型。目前该测

试涉及领域较多、解决方案较为分散，相互之间没有联系，可以模块化进行测试。

预期效果

能够全面、快速、有效的、低成本地得到可信度高的测试结论。

预算金额 万元 ☑双方协商



【005】技术需求发布表单

需求标题 工业机器人控制器软件部署与架构优化

行业领域 人工智能，高端装备，汽车制造

需求提出时间 2024-02-21

需求类型 现有产品技术提升或工艺改进

现有基础
1.已有基于 nodejs 服务器的 web 服务器部署方案；

2.已有基础的非明文作业格式，但不易于第三方使用

技术匹配关键词 工业机器人控制器软件、Web 服务器、作业系统

现有状况

1.已有研发基础 ☑是 □否

2.有相关工艺设备 ☑是 □否

3.有技术的消化吸收能力 ☑是 □否

4.有与其他科研单位有过合作 ☑是 □否

需求详述

1. 部署基于 arm 平台，RT-Linux 环境下的 web 服务器，尽量易于通过 buildroot

构建，目前 buildroot 环境下可以选择 nodejs 的 web 服务器，但无法在 ubuntu22.04

及 buildroot2022.05 版本及以上完成自动构建工作；同时 nodejs 资源消耗相对较高；

希望预期能够通过 buildroot 自动构建，并随着 buildroot 版本升级不断迭代

2.对工业机器人控制器作业系统优化设计，形成面向第三方的明文作业结构，

并能够及时响应作业内容修改后的保存与同步过程；目前密文的作业格式不利于针

对补偿厂商、第三方共同开发使用，不利于插件的形成；作业内容修改后，若不及

时保存，则可能造成异常断电后的信息丢失与作业损坏；但频繁存储作业系统，将

影响实时系统的实时性与稳定性

预期效果

1. web 服务器资源占用少，兼容性高，易于通过 buildroot 构建；

2.作业存储能够及时响应，存储过程中异常断电不会导致作业损坏或信息丢失

预算金额 万元 ☑双方协商



【006】技术需求发布表单

需求标题 3D 数模编辑及仿真

行业领域 人工智能，高端装备

需求提出时间 2024-02-22  

需求类型 现有产品技术提升或工艺改进

现有基础 已经针对此需求进行软件开发

技术匹配关键词 三维仿真、离线

现有状况

1.已有研发基础 ☑是 □否

2.有相关工艺设备 □是 ☑否

3.有技术的消化吸收能力 □是 ☑否

4.有与其他科研单位有过合作 □是 ☑否

需求详述

为开发一款具有模型重构、路径规划、离线仿真、专家系统等功能的免示教焊

接平台，需要建立 3D 仿真场景。现有条件为当前软件已经进行初步开发，但对于

三维引擎的选择与使用仍在方案验证阶段。需求难点为使用开源并易于二次开发的

三维引擎，同时支持 stp、ifc 等文件的解析及编辑，开发场景显示、数模解析、操

作交互、格式转换、运动仿真功能，能够将实际工作站加工场景进行全流程仿真，

实现离线功能。

预期效果

成型的 3D 仿真平台，能够导入不同格式的数模文件进行场景建模及仿真，包

含数模解析、操作交互、格式转换、运动仿真功能。

预算金额 万元 ☑双方协商



【007】技术需求发布表单

需求标题 活性可染氨纶开发

行业领域 化学化工

需求提出时间 2024-07-02  

需求类型 现有产品技术提升或工艺改进

现有基础

企业是我国 80 年代末 90 年代初发展合成纤维、加快高新技术产

业发展过程中新建的第一批氨纶生产企业，年产能 30000 吨。公

司开发一系列差别化氨纶产品填补了国内空白，多项成果获省、

市科技进步奖，连续多年被评为 AAAA 级资信单位。

技术匹配关键词 活性可染氨纶纤维

现有状况

1.已有研发基础 ☑是 □否

2.有相关工艺设备 ☑是 □否

3.有技术的消化吸收能力 ☑是 □否

4.有与其他科研单位有过合作 □是 ☑否

需求详述

1. 技术目标：（1）制备具有良好可纺性的活性可染氨纶纤维；（2）活性可染

氨纶物理指标不明显低于常规同规格氨纶，其中断裂强度≥0.7cN/dtex，300%伸长

时强度≥0.15cN/dtex，300%弹性回复率≥90%（FZ/T54010-2014 氨纶长丝）；（3）

氨纶丝对活性染料的上色 l 率≥90%;（4）活性可染氨纶与棉纱同浴染色（深色），

上色基本一致，无明显色差；（5）向甲方推荐输送、培养相关人才。

2.技术内容：通过氨纶聚合体化学改性或物理改性实现氨纶对活性染料可染。

预期效果

1. 活性可染改性聚合体研究适用于氨纶聚合体的活性可染单元材料，解决活性

可染单元体在氨纶聚合体分散性问题，制备具有良好可纺性的活性氨纶聚合体，能

够实现小样制备，研究通过化学反应方式在氨纶分子链中接入活性可染基团配方与

工艺，该工艺生产氨纶聚合体必须满足活性可染、纺丝操作性能良好和物理指标达

到合同要求等问题。



2. 活性可染氨纶的生产工艺研究 活性可染氨纶聚合体的纺丝工艺研究，实现

活性可染氨纶的小样生产。

3. 优化活性可染氨纶的聚合、纺丝工艺，实现氨纶的连续化生产。

4. 对活性可染氨纶结构与性能进行分析，研究活性可染氨纶性能影响因素，实

现物理指标与活性可染平衡，满足后道产品制备要求。

5.探索活性可染氨纶在棉、天丝和黏胶等面料上的后道产品上的应用。

预算金额 万元 ☑双方协商



【008】技术需求发布表单

需求标题 智能风机自动控制，智能通风系统的数据收集及智能化运行

行业领域 人工智能，新一代信息技术

需求提出时间 2024-12-31

需求类型 研发新产品，拓展新业务领域，在现有业务领域，开发新产品

现有基础 暂无

技术匹配关键词 智能风机、人工智能、电子信息

现有状况

1.已有研发基础 □是 ☑否

2.有相关工艺设备 □是 ☑否

3.有技术的消化吸收能力 □是 ☑否

4.有与其他科研单位有过合作 □是 ☑否

需求详述

目前市场上只有具备简单开启功能的普通风机，没有智能控制风量风压以及显

示风量风压等参数的智能风机。风机是安装在通风系统中的，有智能风机就会有智

能通风系统。难题是：如何自动控制风机的风量和风压，以及如何收集通风系统中

（通风管道中的消防排烟口、正压送风口、集气室送排风百叶风口以及整个室内空

间）的风量、风压、污染物（二氧化碳、PM2.5、有害气体等）及含氧量等数据参

数，并将这些数据参数显示在主控屏上。

预期效果

在显示系统中，清晰地监测到风机以及通风系统中的详细数据，为通风及消防

验收提供数据支持。并能自动控制风机进而控制整个通风系统，比如：有害物含量

增多以及含氧量不足时，自动加大风量提高空气质量；夜间或休息的时候，减小风

量，节省能耗。使整个通风系统根据空间所需进行智能化地运行。一种通过智能化

手段实现空气流通、风量平衡、湿度适宜、节省人力的智能通风控制系统。

预算金额 万元 ☑双方协商



【009】技术需求发布表单

需求标题 智能包装流水线项目

行业领域 化学化工

需求提出时间 2024-06-01 

需求类型 现有产品技术提升或工艺改进

现有基础

地球人包装材料已拥有包装材料、包装机械等多项专利（审批

中），并在长三角乃至全国范围，已经储备了丰富的行业资料。

在包装领域、纺织机械等领域，已拥有十分良好的口碑与影响力。

技术匹配关键词 机械结构优化与改进、全自动智能包装流水线

现有状况

1.已有研发基础 □是 ☑否

2.有相关工艺设备 □是 ☑否

3.有技术的消化吸收能力 ☑是 □否

4.有与其他科研单位有过合作 ☑是 □否

需求详述

目前已设计出智能包装流水线项目的设计图，需要相关技术团队来优化包装流

水线的机械设计与算法，以达到优化安装、生产工艺的目的。

1. 机械结构优化与改进：诚邀具有丰富经验的团队对现有包装流水线的机械结

构进行深入分析，识别潜在的弱点并提出具体的优化方案，以提高系统的稳定性、

耐久性和适应性。优化工作包括但不限于减少机械磨损、提升维护便捷性、增强结

构强度等。

2.功能型号开发：期望合作团队能根据我们提出的具体要求，开发出具备不同

功能的包装流水线型号，确保产品能够覆盖更广泛的客户群体。这涉及对包装材料

的适用性、包装尺寸的可调节性，以及特殊工艺需求的满足等方面的创新设计。

预期效果

1. 设计产能：自动包装流水线的设计处理能力需在每小时 4 至 5 吨之间，年目

标出库 300 台包装机。

2. 效率提升：通过自动化改进，旨在将个人工作效率提高 8 至 10 倍，显著提



升作业流程的效能。

3.劳动强度降低：引入先进的自动化设备，以减轻工人的体力负担，改善工作

条件，并减少因重复劳动造成的职业健康风险。

预算金额 万元 ☑双方协商



【010】技术需求发布表单

需求标题 焦化厂除尘灰资源化利用

行业领域 食品，冶炼制造，化学化工，环境工程

需求提出时间 2024-06-03 

需求类型 实现生产物资的循环回收再利用，以提高经济价值

现有基础

企业主营焦炭、洗精煤、煤焦化⼯产品制造与销售、焦炉煤气制

液化天然气及附属产品的开发、生产和销售，干熄焦余热发电等。

公司焦炭产能已超 1000 万吨，对于推动煤炭上下游企业高质量

发展、构建煤焦钢产业链新发展格局具有巨大促进作用，迈出了

资源安全保障战略的重要⼀步，同时跻身全国煤焦行业的前列。

该项技术目前没有相关工艺基础。

技术匹配关键词 硫酸钙去除、除尘灰杂质去除

现有状况

1.已有研发基础 □是 ☑否

2.有相关工艺设备 □是 ☑否

3.有技术的消化吸收能力 □是 ☑否

4.有与其他科研单位有过合作 □是 ☑否

需求详述

焦炉装置推焦装煤过程中产生的炉头烟、干熄焦装置生产过程中产生的烟气在

进入地面除尘站布袋除尘器前喷入氢氧化钙，导致以上两处布袋除尘器收集的除尘

灰（主要成分为焦粉）含有硫酸钙，颜色发白。由于除尘灰（焦粉）颜色异常，导

致销售困难。需求：考虑如何资源化利用含有杂质的除尘灰或通过工艺改进降低除

尘灰中杂质。

预期效果

资源化利用含有杂质的除尘灰或通过工艺改进降低除尘灰中杂质，降低灰分。

预算金额 万元 ☑双方协商



【011】技术需求发布表单

需求标题
再生纤维素膜（玻璃纸）保墒及韧度提升以替代传统地膜关键技

术

行业领域 新材料

需求提出时间 2024-03-19 

需求类型 在现有业务领域，开发新产品

现有基础

全国玻璃纸行业现仅有三家企业，我公司目前拥有三条玻璃纸生

产线，年产能 4200 吨，年产值一亿元左右。我公司产品主要销

往湖南浏阳，江西宜春，广西梧州等地，目前在国内市场占有率

约 20%左右。

技术匹配关键词 再生纤维素膜、工艺改进、农业地膜、保墒、韧度

现有状况

1.已有研发基础 □是 ☑否

2.有相关工艺设备 ☑是 □否

3.有技术的消化吸收能力 ☑是 □否

4.有与其他科研单位有过合作 ☑是 □否

需求详述

与传统地膜相比再生纤维素膜（玻璃纸）的优势在于环保，无需回收，可 100%

分解，并且分解后残留可作为土壤的养分，可谓“羊毛回到羊身上”。现有技术的

玻璃纸直接应用到田间地膜，保墒效果只能达到传统地膜的 70%-80%，拉力、张

力目前只能达到 30%。因此，需要在现有原材料基础上改变工艺，在尽量使用原产

线设备的情况下，改变最终产品的保墒和拉力，以满足农业用标准。

预期效果

在现有原材料基础上，改变工艺，在尽量使用原产线设备的情况下，改变最终

产品，突破现有技术壁垒。

预算金额 万元 ☑双方协商



【012】技术需求发布表单

需求标题* 氧化煤泥回收利用技术

需求背景*

鄂尔多斯市棋盘井及乌海地区的煤炭资源丰富，以优质焦煤为主，其储量约占

内蒙古已探明焦煤储量的 60%以上。由于焦煤粘结性强，能炼出强度大、块度大、

强度高、裂纹少的优质焦碳，是炼焦的最好原料，所以主要用于高炉炼铁和用于铜、

铅、锌、钛、锑、汞等有色金属的鼓风炉冶炼，起还原剂、发热剂和料柱骨架作用。

从世界范围来说，焦煤的资源比较匮乏，它是必须加以保护的宝贵资源。目前，已

逐渐减少用焦煤单独炼焦，转而更加高效的利用方式。

根据矿床埋藏深度的不同和技术经济合理性的要求，矿山开采方式通常分为两种，

即井工开采和露天开采。不同开采方式的煤炭质量也所差异。井工煤优点：煤炭指

标稳定，无氧化，易洗选。缺点：产量小，浪费大，好多煤层无法开采，开采率较

低。露采煤优点：易开采，产量大，开采率很高。缺点：煤炭参数指标不稳定，氧

化煤多，泥化煤多，导致洗选难度大。

需解决的主要技术难题*

目前各选煤厂洗选的原煤大多来自露天煤矿，有 3 个技术问题一直难以克服和解

决。

1.氧化煤、泥化煤进入洗选系统会产生次生煤泥，造成系统浓度大、水质黑、

入浮条件恶劣。

2.氧化煤气孔多，导致疏水性变差，难浮选，损失在尾矿中造成焦煤资源浪费。

3.煤泥排放对环境土壤造成污染。

所以，需要一套工艺技术及相关配套设备药剂，解决氧化煤泥对洗选过程的影响，

同时将其收集利用。

期望实现的主要技术目标*

若开发出一种药剂、设备和整套工艺，能将氧化煤泥回收利用，这样可解决诸

多问题。

1.可解决洗煤厂洗选过程的技术难题，提高洗选效率，降低运营成本。

2.可以变废为宝，产生附加值。

3.可以提高紧缺资源的利用率。

4.解决煤泥污染问题，增加煤炭加工行业的环境友好度。



预算金额* 万元 √双方协商



【013】技术需求发布表单

需求标题 萤石矿智慧矿井技改项目

行业领域 冶炼制造

需求提出时间 2024-08-05

需求类型

面向生产及运营过程的数字化&人工智能转型升级,面向生产及

运营过程的检验检测、维修维护,降低生产及运营过程的水电气等

资源的能耗,提高生产运营过程的安全防护等级

现有基础

至目前矿山已投入 420 万元，购置凿岩台车、铲运车、电机车等

大型设备，全面实现机械化采矿。已完成排水系统自动化控制，

可根据水仓水位高度控制抽排水设备自动断停。通过机械化智能

化改造，井下采矿人员由原一个班组 13 人，精简至目前一班 2

人，安全效益生产效益稳固提升。

技术匹配关键词 智慧矿山、数字化改造、物联网

现有状况

1.已有研发基础 □是 ☑否

2.有相关工艺设备 □是 ☑否

3.有技术的消化吸收能力 □是 ☑否

4.有与其他科研单位有过合作 □是 ☑否

需求详述

一、设备功能区 1.设备运行时长 2.设备故障检测 3.设备温度检测 4.设备保养

检测 5.设备位置显示 二、采场功能区 1.采场全方位监控 2.采场温度 3.采场湿度

4.采场气体 5.采场人员定位 6.采场出入口监控 7.采场通风报警 三、车场功能区

1.车场全方位监控 2.车场温度 3.车场湿度 4.车场气体 5.车场人员定位 6.车场出

入口监控 四、巷道功能区 1.巷道监控 2.巷道温度 3.巷道湿度 4.巷道气体 5.巷道

通风 6.巷道进出口监控 五、水泵房 1.水泵急停 2.水泵流量监测 3.水池水位监测

4.水泵房监控 5.水泵运行温度、时长 6.水泵故障报警 六、卸矿平台（地面） 1.

卸矿车数 2.卸矿吨数 3.卸矿监控 4.卸矿车故障报警 5.卸矿车速监测 七、中控室

显示：凿岩台车可视化控制台 电动铲运机可视化控制台 电机车可视化控制台 地

面功能区监控（绞车房、山门、办公区、修理工坊、井口、油库、停车场、配电室



变压器、矿区道路口）

预期效果

一、KTL125 漏泄通信系统（大巷通讯）建设。用于大巷调度绞车、人车等移

动人员之间的通讯,运送大型物件等的通讯联络。实现井上调度人员与井下移动工

作人员或井下重要 工作岗位移动人员相互通话，同时有矿山紧急避险通知功能，

即当矿山发生生产安全事故时，可根据调度室基地台全呼功能，向所有井下持有移

动手台工作人员发送紧急避险通知。 二、资产信息化管理系统:围绕企业生产所需

的机器设备、备品备件进行统一管理，提供设备档案、运行管理、备品备件管理、

采购管理、库存管理、维护管理等功能。对备品备件的领用、消耗进行统计分析，

结合生产数据对生产成本进行管控。对机器设备的运行、维护、保养进行数字化管

理，达到规范维护保养操作、降低停机时间、延长使用寿命的目的。 三、5G 布控

球:可灵活部署，突破有线监控的局限性。传统的固定监控设备只能对安装好的固

定点位进行监控，固定点位监控受限于取电条件、网线架设条件等环境因素，既无

法做到任意方位的监控覆 盖，又无法实现灵活移动的便携监控，无法满足临时监

控、移动监控的需求。井下有线网络部署成本较高，同时，井下作业对临时性、移

动性的工作缺乏有效管理手段。利用 5G 无线网络的覆盖和传输优势，解决监控死

角、临时监控、移动监控等问题。

预算金额 50-100 万元 □双方协商



【014】技术需求发布表单

需求标题 基于超长重力热管的煤田火区热资源综合利用关键技术研究

行业领域 新能源,环境工程

需求提出时间 2024-07-01 
需求类型 现有产品技术提升或工艺改进,在现有业务领域，开发新产品

现有基础

企业成立 30 余年，累计资产 30 多亿元，以天然气、氢能源、深

层地热开发等应用为核心和主攻方向，能为设备及技术提供试

验、研发、自应用平台。前期也与国内知名高校有产学研合作，

并在本地有中深层地热的项目在实施。

技术匹配关键词
超长重力热管、中深层地热能、煤火治理及综合利用、新能源、

能源环保

现有状况

1.已有研发基础 ☑是 □否

2.有相关工艺设备 ☑是 □否

3.有技术的消化吸收能力 ☑是 □否

4.有与其他科研单位有过合作 ☑是 □否

需求详述

研发针对地火区地热地质特性及动态演化的百米级超长重力热管，发展热管高

效取热及配套的高效综合用热技术，实现中深层煤火防治与热能利用。 常规热管

长度小于 10m，取热深度远小于煤层深度，尽管热管取热方案对浅表层地火降温效

果显著，但难以触及更深层的煤火蔓延和热能取用。 公司已于 2021 年成立专门用

于地热能勘探、评价、开发等全产业链服务的公司，并在当地开展相关技术的研究

应用。

预期效果

开发煤田地火区地热地质模型 1 套； 研发针对地火区地热地质特性及动态演

化的百米级超长重力热管装备 1 套，有效取热深度不小于 200 米，热管等效热阻不

大于 4×10-5K/W； 研发与超长重力热管相适配的地面综合热利用设备 1 套，发展

热管装备及地面热利用系统的施工、实施、运维等配套技术； 在本地开展中试示

范，热利用量不低于 2MW； 建立超长重力热管取热动态数值模型。

预算金额 1000 万元以上 □双方协商


